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NGHIÊN CŇU CÔNG NGHũ DÁN PHī VÁN LąNG DęC 
GŲ HóñNG LÊN BŦ MŕT VÁN DÁN ïŧ SăN XUśT  
VÁN SÀN KĶ THUşT TRÊN THIťT Bģ ÉP CAO TŜN 

 

Bài báo trình bày kŠt quþ nghiên cłu vš łng dĨng dòng îiŤn cao  tŗn trong công nghŤ tĀo ván 
sàn gŭ kı thuŚt có lĸp mŐt là ván lĀng dĔc gŭ Hòðng có chišu dày 3 mm lên bš mŐt ván dán có 
chišu dày 12 mm. KŠt quþ xác îĞnh îòļc quy trình công nghŤ dán phĦ ván lĀng dĔc có chišu dày 
3 mm tŃ gŭ Hòðng lên ván dán îŢ sþn xuŖt ván sàn kı thuŚt, trên thiŠt bĞ ép gia nhiŤt bōng dòng 
îiŤn cao tŗn. Quy trình công nghŤ bao gūm các bòĸc cð bþn: ChuŘn bĞ nguyên, vŚt liŤu; tráng keo 
và xŠp ván; ép ván phĦ mŐt bōng máy ép cao tŗn; Ŭn îĞnh ván; cŌt ván; sðn UV. ChŖt lòļng ván 
sàn kı thuŚt îòļc xác îĞnh bōng các tính chŖt cð lý cĦa ván sàn kı thuŚt theo các tiêu chuŘn hiŤn 
hành. KŠt quþ xác îĞnh: KhŪi lòļng riêng 0,78 g/cm3; îŮ tròðng nĺ chišu dày ván 4,36%; îŮ bšn 
uŪn tĝnh 55,93 MPa; mô îun îàn hūi uŪn tĝnh 9025,63 MPa; îŮ bšn bš mŐt  1,1 Mpa. 

 ThiŠt bĞ ép cao tŗn, dán phĦ, ván sàn kı thuŚt. 

1. ïŕT VśN ïŦ 6 
Dán phĦ mŐt bōng ván mĒng là îem nhŅng 

tŖm ván mĒng tŃ nhŅng loĀi gŭ quý, gŭ có chŖt 
lòļng tŪt dán ép lên trên bš mŐt cĦa ván nšn hoŐc 
bš mŐt cĦa các chi tiŠt dĀng tŖm, công nghŤ này 
îã có lĞch sń tŃ rŖt lâu, có khþ nông làm cho bš 
mŐt cĦa chi tiŠt, sþn phŘm giŅ îòļc îŐc tính òu 
viŤt cĦa gŭ, îūng thĹi tĀo ra îòļc cþm giác chân 
thņc vš màu sŌc và vân thĸ cĦa gŭ tņ nhiên [1]. 
HiŤn nay, dán phĦ mŐt bĺi ván lĀng gŭ vřn là mŮt 
phòðng pháp trang słc bš mŐt îòļc sń dĨng rŮng 
rãi. Quá trình dán phĦ các chi tiŠt tŃ gŭ và vŚt liŤu 
gŭ là công îoĀn quan trĔng trong sþn xuŖt îū gŭ 
phĨ thuŮc vào loĀi vŚt liŤu dán phĦ và phòðng 
pháp łng dĨng. Ván nšn là ván ghép thanh, MDF, 
ván dôm, composite gŭ. Trong nhŅng nôm gŗn 
îây, trên thŠ giĸi îã phát triŢn các sþn phŘm gŭ 
ván sàn gŭ kı thuŚt 2 lĸp, trong îó, lĸp trên cùng 
là tŖm gŭ nguyên khŪi, chĦ yŠu îòļc làm tŃ gŭ có 
chŖt lòļng cao nhò: Gŭ Sūi, Óc chó [2]; lĸp nšn 
îòļc làm bōng nhŅng loĀi gŭ thông thòĹng hay vŚt 
liŤu gŭ công nghiŤp. Giá sþn phŘm ván sàn gŭ kı 
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thuŚt rĈ hðn giá sàn gŭ tņ nhiên tŃ 20 - 30%, nên 
tiŠt kiŤm îòļc chi phí; tính thŘm mı cao, bĺi vì có 
lĸp bš mŐt bōng gŭ tņ nhiên nhò sàn gŭ tņ nhiên. 
ïŮ Ŭn îĞnh cao hðn sàn gŭ tņ nhiên, phù hļp vĸi 
nhišu không gian lŌp îŐt trong nhà hðn sàn gŭ tņ 
nhiên. ïa dĀng quy cách: dày x rŮng x dài hay loĀi 
gŭ, màu sŌc. Có thŢ tái sń dĨng nhò sàn gŭ tņ 
nhiên và thân thiŤn vĸi môi tròĹng. Vĸi nguūn 
nguyên liŤu tŃ các loĀi gŭ chŖt lòļng cao thì viŤc 
sń dĨng ván sàn kı thuŚt tŃ nguūn nguyên liŤu này 
îã và îang có nhu cŗu lĸn trên thĞ tròĹng [2]. 

HiŤn nay, các loĀi gŭ quý hiŠm ngày càng cĀn 
kiŤt, viŤc sń dĨng tiŠt kiŤm nguyên liŤu là các loài 
gŭ có giá trĞ kinh tŠ cao có ý nghĝa quan trĔng 
trong viŤc tĀo viŤc tĀo ra các sþn phŘm mĸi. Dòng 
îiŤn cao tŗn îòļc sń dĨng rŮng rãi trong công 
nghŤ sþn xuŖt îū gŭ vĸi vai trò là gia nhiŤt làm 
nóng thúc îŘy quá trình îóng rŌn cĦa màng keo, 
không phĨ thuŮc vào chišu dày cĦa vŚt liŤu nŪi 
ghép. ïŪi vĸi quá trình dán phĦ vĸi vŚt liŤu dán 
phĦ có chišu dày lĸn áp dĨng công nghŤ gia nhiŤt 
bōng dòng îiŤn cao tŗn sĉ îem lĀi hiŤu quþ thiŠt 
thņc. Thông thòĹng chĜ cŗn vài phút thŚm chí là 
vài chĨc giây là có thŢ îĀt îòļc yêu cŗu gia nhiŤt 
îŢ cho keo îóng rŌn, chŖt lòļng dán dính tŪt [3]; 
gia nhiŤt cao tŗn là biŤn pháp tông tŪc îŮ dán dính 
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îòļc sń dĨng rŮng rãi ĺ ngoài nòĸc vĸi các îŐc 
îiŢm chĦ yŠu là làm nóng rŖt nhanh dņa vào cņc 
hoá phân tń îŢ gia nhiŤt, không liên quan îŠn 
nông lņc truyšn dřn và kích thòĸc cĦa chi tiŠt gia 
nhiŤt, vŚt liŤu dày cħng có thŢ gia nhiŤt nhanh 
trong thĹi gian ngŌn [4]. Chính vì vŚy, nghiên cłu 
công nghŤ dán phĦ ván lĀng dĔc gŭ Hòðng lên bš 
mŐt ván dán îŢ sþn xuŖt ván sàn kı thuŚt trên thiŠt 
bĞ ép cao tŗn là rŖt cŗn thiŠt. 

2. VşT LIũU VÀ PHóñNG PHÁP NGHIÊN CŇU 

- Ván mĒng lĀng dĔc có kích thòĸc: 1.000 x 
150 x 3 mm (dài x rŮng x dày)  tŃ  gŭ Hòðng 
(Pterocarpus soyauxii). Ván lĀng dĔc là kŠt quþ 
nghiên cłu cĦa îš tài cŖp BŮ Nông nghiŤp và 
PTNT [2], îòļc thņc hiŤn theo quy trình công 
nghŤ tĀo ván lĀng dĔc trên thiŠt bĞ lĀng Marunalka 

cĦa NhŚt Bþn. Ván lĀng dĔc có îŮ nhŏn bš mŐt 80 - 
85 µm; Sai sŪ chišu dày ván lĀng dĔc trong phĀm 
vi tŃ -0,04 mm îŠn +0,05 mm îáp łng îòļc yêu 
cŗu làm vŚt liŤu dán phĦ. ïŮ Řm 8 - 10%.    

-  Ván nšn: Ván dán  tŃ gŭ Keo, îòļc gia công 
thành ván nšn có kích thòĸc: 1.000 x 150 x 12 mm 
(dài x rŮng x dày). 

- ChŖt kŠt dính dùng cho dán phĦ mŐt là keo 
PVAc P115A. Keo PVAc P115A không phát thþi 
formadehyde thân thiŤn vĸi môi tròĹng và ngòĹi 
sń dĨng (keo trung tính); keo PVAc P115A là keo 
1 thành phŗn dţ sń dĨng, có thĹi gian bþo quþn 
dài trong îišu kiŤn thòĹng, sń dĨng îa mĨc îích 
îòļc sń dĨng nhišu trong sþn xuŖt îū gŭ (ghép 
ngang, ghép mŮng, sþn xuŖt gŭ ghép nhišu lĸp). 
Thông sŪ kı thuŚt cĦa keo PVAc P115A îòļc thŢ 
hiŤn ĺ bþng 1. 

  

TT Thông sŪ kı thuŚt keo PVAc ïðn vĞ TrĞ sŪ, îŐc îiŢm 

1 DĀng tūn tĀi  Nhħ tòðng 

2 Màu sŌc  TrŌng sŅa 

3 Hàm lòļng khô % 35 

4 ïŮ nhĸt mPas 48.000 - 64.000 

5 ïŮ pH  4 - 5 

6 KhŪi lòļng riêng g/cm3 1,054 

7 ThĹi gian sń dĨng nôm 1 

8 ïŮc tính  Không 

9 Tính dţ cháy  Không 

10 Màng keo  DĈo và trong 

Nguūn: Nhà cung cŖp chŖt kŠt dính 
- Ván sàn kı thuŚt îòļc tĀo ra gūm: Lĸp nšn là 

ván dán; lĸp mŐt là ván lĀng dĔc. Ván sàn kı thuŚt 
có kích thòĸc: 1.000 mm x 150 mm x 15 mm. ThiŠt 

kŠ 2 lĸp cĦa ván sàn îþm bþo tông îŮ Ŭn îĞnh cĦa 
lĸp phĦ sàn tròĸc nhŅng thay îŬi vš nhiŤt îŮ và îŮ 
Řm.  

2.2.1. Thņc nghiŤm 

Thông sŪ kı thuŚt dán phĦ ván lĀng dĔc lên 
bš mŐt ván nšn îòļc thŢ hiŤn ĺ bþng 2.  ïŮ Řm 
ván lĀng W = 8 - 10%; 

Các bòĸc thņc nghiŤm: 
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ChuŘn bĞ ván lĀng dĔc tŃ gŭ Hòðng (îŮ Řm 
12 - 14%), kích thòĸc 1.000 x 150 x 3 mm (dài x 
rŮng dày). 

+ Ván nšn: Ván dán có chišu dày 12 mm  îáp 
łng yêu cŗu kı thuŚt cĦa ván nšn dùng îŢ dán 
phĦ. Kích thòĸc ván nšn 1.000 x 150 x 12 mm (dài 
x rŮng x dày). 

+ ïánh nhŏn làm sĀch bš mŐt ván nšn  

+ Tráng keo PVAc lên bš mŐt dán cĦa ván nšn 
và ván mŐt vĸi hàm lòļng 180 — 200 g/m2. 

+ XŠp lĸp: Ván mŐt - Ván nšn và îòa lên bàn ép 
gia nhiŤt bōng dòng îiŤn cao tŗn. 

+ TiŠn hành dán ép: Thông sŪ chŠ îŮ dán ép 
ép gia nhiŤt bōng dòng îiŤn cao tŗn îòļc îòa ra ĺ 
bþng 2. 

Stt Thông sŪ chŠ îŮ ép Ván lĀng dĔc gŭ Hòðng 

có chišu dày, S = 3 mm 

1 Áp suŖt ép P (Mpa) 1,2 

2 ThĹi gian ép τ (phút) 5 

3 Công suŖt dòng îiŤn cao tŗn (KW) 20 

+ Ván sàn kı thuŚt sau khi dán ép îòļc lòu giŅ 
îŢ Ŭn îĞnh trong môi tròĹng tņ nhiên khoþng 6 - 
12 giĹ.  Sau îó tiŠn hành cŌt mřu xác îĞnh tính 
chŖt: khŪi lòļng thŢ tích, îŮ bšn dán dính, îŮ bšn 

nòĸc cĦa mŪi dán, còĹng îŮ uŪn tĝnh, mô îun îàn 
hūi uŪn tĝnh theo các tiêu chuŘn hiŤn hành. 

2.2.2. ThiŠt bĞ dán phĦ bōng dòng îiŤn cao tŗn 
- Nguyên lý dán phĦ 

 

Nguūn: Vħ Huy ïĀi và cs (2023) [2]
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Nguūn: Vħ Huy ïĀi và cs (2023) [2]
 

  

Nguūn: Vħ Huy ïĀi và cs (2023) [2]
Gia nhiŤt cao tŗn là biŤn pháp tông tŪc îŮ dán 

dính îòļc sń dĨng rŮng rãi ĺ trong ngoài nòĸc vĸi 
các îŐc îiŢm chĦ yŠu là làm nóng rŖt nhanh dņa 
vào cņc hoá phân tń îŢ gia nhiŤt, không liên quan 
îŠn nông lņc truyšn dřn và kích thòĸc cĦa chi tiŠt 
gia nhiŤt, vŚt liŤu dày cħng có thŢ gia nhiŤt nhanh 
trong thĹi gian ngŌn [5]. ïây là òu îiŢm nŬi trŮi 
cĦa công nghŤ dán phĦ gia nhiŤt bōng dòng cao 
tŗn îŪi vĸi các loĀi vŚt liŤu có chišu dày lĸn. Quá 
trình dán phĦ bao gūm các công îoĀn: Tráng keo, 
xŠp phôi, îòa vào máy ép, ép và tháo rĻ sþn phŘm, 
Ŭn îĞnh. Dán phĦ ván mĒng lên bš mŐt vŚt liŤu gŭ 
îòļc thņc hiŤn bōng phòðng pháp ép gia nhiŤt 
bōng îiŤn cao tŗn. Khi gia nhiŤt bōng dòng îiŤn 
cao tŗn các phŗn tń nòĸc sĉ trĺ lên quay cņc và bŌt 
îŗu chuyŢn îŮng giŅa các bþn cņc (tính bōng triŤu 
lŗn/giây), tŃ îó xuŖt hiŤn ma sát và tĀo ra hiŤn 
tòðng sinh nhiŤt îŮ cao [6]. Dòng îiŤn cao tŗn chĜ 
làm nóng lĸp keo dán, không làm nóng gŭ. Hình 1 
thŢ hiŤn nguyên lý gia nhiŤt bōng dòng îiŤn cao 
tŗn và hình 2 thŢ hiŤn nguyên lý dán phĦ gia nhiŤt 

bōng dòng îiŤn cao tŗn. Khi ép dán phĦ ĺ áp suŖt 
cao tĀo îŮ îūng phŎng cĦa vŚt liŤu khi dán ghép 
[5]. 

- ThiŠt bĞ dán phĦ gia nhiŤt bōng dòng îiŤn 
cao tŗn 

ThiŠt bĞ dán phĦ gia nhiŤt bōng dòng îiŤn cao 
tŗn và các thông sŪ kı thuŚt cð bþn îòļc thŢ hiŤn 
ĺ hình 4 và bþng 3.  

ïŐc îiŢm thiŠt bĞ dây chuyšn ép phĦ gia nhiŤt 
bōng dòng îiŤn cao tŗn [3]. 

+ Thích hļp cho mŐt bàn vôn phòng, ván gŭ 
composite 3 lĸp, công nghŤ ép ván mĒng phĦ mŐt, 
composite tŖm cńa. 

+ ChĜ îŢ gia nhiŤt liên kŠt vŚt liŤu, không dành 
cho toàn bŮ chi tiŠt gia công, không giĸi hĀn îŮ 
dày cĦa tŖm lõi hoŐc khung, rút ngŌn thĹi gian gia 
nhiŤt và tiŠt kiŤm nông lòļng tiêu thĨ. 

+ ThiŠt bĞ có thŢ îòļc sń dĨng nhò mŮt máy 
îŮc lŚp, nhòng cħng có thŢ îòļc kŠt nŪi vĸi dây 
chuyšn sþn xuŖt liên tĨc. 
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ThiŠt bĞ ép cao tŗn có bông chuyšn cŖp liŤu 
vào máy ép và îòa sþn phŘm sau khi kŠt thúc quá 
trình dán phĦ. Bông chuyŢn cŖp liŤu, îón lŗn lòļt 

xŠp dĻ, sþn xuŖt liên tĨc. Trên bþng 3 thŢ hiŤn 
thông sŪ kı thuŚt cĦa máy dán phĦ gia nhiŤt bōng 
dòng îiŤn cao tŗn. 

 
. 

  

STT Thông sŪ Giá trĞ 

1 Thông sŪ dòng îiŤn cao tŗn 380 V, 50 Hz, 3 pha 

2 Công suŖt dòng cao tŗn 20 KW 

3 Tŗn sŪ 6,78 - 27,12 MHz 

4 Kích thòĸc bàn ép 2.200 mm x 1.250 mm 

5 Lņc ép lĸn nhŖt 50 T 

- KhŪi lòļng thŢ tích cĦa ván sàn 
Xác îĞnh khŪi lòļng thŢ tích cĦa ván theo 

TCVN 5694:2014 [6].  

Kích thòĸc mřu: L x W x t  = 50 x 50 x t mm, ĺ 
îây t = 15 mm 

Công thłc xác îĞnh: 
V
m

SP =γ , g/cm3 

Trong îó: SPγ  là khŪi lòļng thŢ tích cĦa sþn 
phŘm (g/cm3); m là khŪi lòļng mřu (g); V là thŢ 
tích mřu (cm3). 

- Tİ lŤ tròðng nĺ chišu dày ván  

Tİ lŤ  tròðng nĺ chišu dày cĦa ván  îòļc xác 
îĞnh theo TCVN 12445:2018 [5]. 

Kích thòĸc mřu: L x W x t  = 50 x 50 x t mm, ĺ 
îây t =15 mm. Trên hình 5a thŢ hiŤn hình þnh xác 
îĞnh îŮ hút nòĸc cĦa ván. 

Tİ lŤ tròðng nĺ chišu dày cĦa ván  îòļc xác 
îĞnh theo công thłc: 

%100
01

0102 x
a
aa

K
−

=  

 Trong îó: a01 là chišu dày mřu tròĸc khi 
ngâm, a02  là chišu dày mřu sau khi ngâm trong 
nòĸc 24 giĹ. 

 
  

Ghi chú: a - Xác îĞnh îŮ hút nòĸc; b - îo kích thòĸc; c - xác îĞnh îŮ bšn uŪn tĝnh. 
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- ïŮ bšn uŪn tĝnh, modun îàn hūi uŪn tĝnh 
Xác îĞnh îŮ bšn uŪn tĝnh theo 

TCVN 12446:2018 [7].  
Kích thòĸc mřu: Lx w x t = 210 x 50 x t mm.  
Trong îó: L là chišu dài mřu thń; w là chišu 

rŮng mřu thń. 
Công thłc xác îĞnh: L = 10.t + 50 = 200 (mm). 

Trên hình 5c thŢ hiŤn hình þnh xác îĞnh îŮ bšn 
uŪn tĝnh cĦa ván. 

- Xác îĞnh chŖt lòļng dán dính (îŮ bšn bš 
mŐt) 

ïŢ xác îĞnh khþ nông dán dính giŅa bš mŐt 
ván nšn và ván lĀng dĔc, xác îĞnh îŮ bšn bš mŐt 
theo TCVN 7756-10:2007 [8]. TĀo rãnh tròn có 
îòĹng kính trong 35,7 ± 0,2 mm sĉ îòļc khoét 
xuyên qua lĸp vŚt liŤu phĦ nhò thŠ nào îó îŢ nó 

vŃa chĀm vào lĸp dòĸi cĦa tŖm, rãnh sâu không 
quá 0,3 mm bš mŐt tŖm. 

ïŮ bšn bš mŐt, sbm, tính theo MPa, îŪi vĸi mŭi 
mřu thń îòļc xác îĞnh nhò sau: 

Sbm = F/S, MPa 

Trong îó: S diŤn tích bš mŐt vùng thń kéo, 
tính bōng milimét vuông (mm2). KŠt quþ lŖy chính 
xác îŠn 0,01 MPa. ïŮ bšn bš mŐt cĦa tŖm mřu thń 
là giá trĞ trung bình cŮng îŮ bšn bš mŐt cĦa các 
mřu thń lŖy tŃ tŖm mřu thń îó. 

Trong tròĹng hļp này nghiên cłu thń nghiŤm 
îŮ bšn bš mŐt ván lĀng dĔc îŪi vĸi ván nšn là ván 
dán gŭ Keo có chišu dày 12 mm. Trên hình 6 thŢ 
hiŤn hình þnh thņc nghiŤm xác îĞnh îŮ bšn dán 
phĦ cĦa ván lĀng dĔc vĸi vĸi ván nšn. 

 

3. KťT QUă NGHIÊN CŇU 

3.1.1.  Sð îū công nghŤ 

Sð îū công nghŤ dán phĦ ván mĒng lên cŖu 
kiŤn gŭ theo phòðng pháp ép liên tĨc gia nhiŤt 
bōng dòng îiŤn cao tŗn. Công nghŤ dán phĦ ván 
lĀng dĔc lên bš mŐt ván nšn bao gūm các giai 
îoĀn: ChuŘn bĞ bš mŐt ván nšn; chuŘn bĞ ván trang 
trí; tráng keo; xŠp ván; dán ép; Ŭn îĞnh. Các giai 
îoĀn này îòļc trình bày ĺ hình 7. 
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3.1.2. Mô tþ các thông sŪ công nghŤ 

- ChuŘn bĞ nguyên, vŚt liŤu 

ChuŘn bĞ ván nšn: Tròĸc khi thņc hiŤn quá 
trình dán phĦ, ván nšn là ván dán cŗn gia công 
îánh nhŏn, xń lý bš mŐt îĀt îòļc các yêu cŗu kı 
thuŚt sau: ïŮ Řm ván nšn 10 - 12%; îŮ nhŏn bš mŐt 
R ≤ 60 µm; sai sŪ chišu dày ván  nšn ± 0,2 mm; bš 
mŐt sĀch, không dŗu nhņa 

ChuŘn bĞ ván mĒng lĀng dĔc: Sń dĨng ván 
mĒng lĀng dĔc có kích thòĸc 1.000 x 150 x 3 mm 
(dài x rŮng x dày) tròĸc khi dán phĦ cŗn thņc 
hiŤn: Phân loĀi ván lĀng theo îŐc îiŢm ván lĀng 
xuyên tâm, ván lĀng tiŠp tuyŠn, ván lĀng bán 
xuyên tâm, bán tiŠp tuyŠn; cŗn kiŢm tra chŖt lòļng 
ván lĀng và thņc hiŤn  khâu ghép vá ván lĀng îŢ 
thņc hiŤn quá trình dán phĦ. ïŮ Řm ván lĀng 8 - 
10%; chišu dày îūng îšu; ván lĀng không bĞ rách. 
CŌt ván lĀng theo kích thòĸc yêu cŗu. 

ChuŘn bĞ  keo dán: Sń dĨng chŖt kŠt dính 
PVAc phþi îáp łng các yêu cŗu kı thuŚt: ïŮ nhĸt, 
hàm lòļng khô, îŮ pH (thông sŪ kı thuŚt îòļc 
trình bày ĺ bþng 1). Lòļng keo tráng 120 - 150 
g/m2. 

- Tráng keo và xŠp ván 

Yêu cŗu kı thuŚt khi tráng keo: VĞ trí tráng 
keo phþi sĀch; keo phþi îòļc trþi îšu trên toàn bŮ 
bš mŐt cĦa ván nšn; îĞnh młc lòļng keo tráng 
trên bš mŐt ván nšn ghép 120 - 150 g/m2. Tráng 
keo xong trong thĹi gian 2 - 5 phút tiŠn hành dán 
phĦ ngay vì îŢ lâu bš mŐt keo bĞ khô, se mŐt làm 
cho mŪi ghép kém chŖt lòļng. Khi tráng keo phþi 
îþm bþo îúng thł tņ îã xŠp ván lĀng. 

Yêu cŗu kı thuŚt khi xŠp phôi: XŠp phôi îòļc 
thņc hiŤn bōng viŤc xŠp thĦ công, îŪi vĸi dán phĦ 
bōng ván lĀng  không cŗn lĸp lót. Trong tròĹng 
hļp cŗn lĸp lót, hòĸng cĦa lĸp lót và cĦa ván lĀng 
theo chišu dĔc thĸ phþi xŠp vuông góc vĸi nhau. 

- Ép ván phĦ mŐt trên máy ép cao tŗn 

Thņc hiŤn dán phĦ ván mĒng lĀng dĔc lên bš 
mŐt ván nšn trên máy ép gia nhiŤt bōng dòng îiŤn 
cao tŗn. Trên bþng 4 thŢ hiŤn thông sŪ kı thuŚt 

dán phĦ ván lĀng dĔc gia nhiŤt bōng dòng îiŤn cao 
tŗn. 

 

Stt Thông sŪ chŠ îŮ ép ïðn vĞ Giá 
trĞ 

1 Áp suŖt ép P  MPa 1,2 

2 ThĹi gian ép τ phút 5 

3 Công suŖt dòng îiŤn cao 
tŗn 

KW 20  

4 Tŗn sŪ dòng îiŤn cao tŗn MHz 15 

- űn îĞnh ván 

Quá trình dán phĦ gia nhiŤt bōng dòng îiŤn 
cao tŗn không tĒa nhiŤt, do vŚy  thĹi gian làm 
nguŮi îŢ sþn phŘm Ŭn îĞnh có thŢ rút ngŌn xuŪng 
tŃ 6 - 12 giĹ. Ván nšn sau khi dán phĦ ván lĀng  
îòļc thņc hiŤn cŌt ván îŢ loĀi bĒ các phŗn thŃa îŢ 
tĀo  kích thòĸc và hình dĀng yêu cŗu. Quá trình 
làm nguŮi îòļc thņc hiŤn ĺ îišu kiŤn tņ nhiên, 
nhiŤt îŮ bōng nhiŤt îŮ môi tròĹng. Yêu cŗu îŪi vĸi 
công îoĀn làm nguŮi: TŖt cþ bš mŐt cĦa sþn phŘm 
phþi thoáng khí; sþn phŘm không bĞ nłt bš mŐt, 
cong, vênh 

- Sðn UV 

Sðn UV là loĀi sðn îòļc dùng phòðng pháp 
îóng rŌn bōng błc xĀ cņc tím (tia UV). Thņc hiŤn 
giai îoĀn công nghŤ sðn UV lên bš mŐt ván sàn 
îòļc thņc hiŤn trên dây chuyšn sðn UV chuyên 
dĨng, theo îó lĸp phĦ bš mŐt ván sàn gŭ kı thuŚt 
îòļc phĦ lĸp. Bš mŐt sau khi phĦ sðn UV có chŖt 
lòļng bš mŐt  bóng îĊp, màu sŌc îūng nhŖt, bš 
mŐt tŖm ván sàn gŭ nhŏn mĞn.  

- ChŖt lòļng dán phĦ

Yêu cŗu chŖt lòļng dán phĦ lòļng dán phĦ 
phþi îáp łng các yêu cŗu: Không có hiŤn tòļng 
tràn keo cĨc bŮ trên bš mŐt ván nšn; không có 
hiŤn tòļng phūng, rŮp, tách, nłt ván trang trí; bš 
mŐt sau khi dán phĦ phþi nhŏn, phŎng îšu. 

KŠt quþ xác îĞnh tính chŖt cð lý cĦa ván sàn 
kı thuŚt îòļc dán phĦ lĸp mŐt ván lĀng dĔc gŭ 
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Hòðng có chišu dày 3 mm îòļc xác îĞnh theo các 
tiêu chuŘn hiŤn hành îòļc trình bày ĺ mĨc 2.3. 
KŠt quþ îòļc xń lý thŪng kê và tŬng hļp ĺ bþng 5. 
ChŖt lòļng dán phĦ îòļc xác îĞnh bĺi phòðng 

pháp îánh giá các thông sŪ ngoĀi quan và îŮ bšn 
bám dính giŅa lĸp mŐt và ván nšn. KŠt quþ xác 
îĞnh îŮ bšn bš mŐt îòļc thŢ hiŤn ĺ bþng 5.  

 

TT Thông sŪ kı thuŚt ïðn vĞ Giá trĞ 

1 ïŮ Řm % 10,22 

2 KhŪi lòļng thŢ tích g/cm3 0,78 

3 ïŮ tròðng nĺ cĦa ván % 4,36 

4 ïŮ bšn bš mŐt N/mm2 1,10 

5 ïŮ bšn uŪn tĝnh N/mm2 55,93 

6 Mô îun îàn hūi uŪn tĝnh N/mm2 9.025,63 

Vš ngoĀi quan: Bš mŐt ván sàn kı thuŚt tŃ gŭ 
Hòðng có màu sŌc tņ nhiên, îŮ nhŏn, bóng, Ŭn 
îĞnh; không bĞ cong vênh, biŠn dĀng. ïŮ Řm ván 
sàn kı thuŚt îĀt giá trĞ 10,22% îáp łng yêu cŗu làm 
sþn phŘm nŮi thŖt; khŪi lòļng thŢ tích 0,78 g/cm3 

ĺ cŖp îŮ khŪi lòļng thŢ tích trung bình. ïŮ tròðng 
nĺ chišu dày ván ĺ młc thŖp 4,36%; îŮ bšn dán 
dính giŅa lĸp mŐt và ván nšn (îŮ bšn bš mŐt)  ĺ 
młc 1,1 MPa lĸn hðn îŮ bšn bš mŐt theo yêu cŗu 
là 0,8 MPa îŪi vĸi lĸp phĦ bš mŐt; khi gia nhiŤt 
bōng dòng îiŤn cao tŗn vĸi thĹi gian tông làm cho  
màng keo có khþ nông dàn trþi tŪt hðn, vŚt liŤu 
dán phĦ trĺ nên mšm dĈo, do îó làm tông diŤn 
tích tiŠp xúc giŅa bš mŐt vŚt dán và ván nšn, qua 

îó tông khþ nông dán dính. Hình 8 thŢ hiŤn hình 
þnh sþn phŘm ván sàn kı thuŚt có lĸp mŐt là ván 
lĀng dĔc gŭ Hòðng. 

KŠt quþ khþo nghiŤm cho thŖy, tính chŖt cð lý 
cĦa ván sàn kı thuŚt Ŭn îĞnh, îáp łng yêu cŗu sń 
dĨng trong xây dņng và nŮi thŖt. ïišu îó cho phép 
kŠt luŚn, quy trình công nghŤ Ŭn îĞnh và phù hļp 
vĸi sþn xuŖt ván sàn gŭ kı thuŚt. Ván lĀng dĔc có 
chišu dày 3 mm îòļc sń dĨng làm lĸp mŐt cho sþn 
xuŖt ván sàn kı thuŚt vĸi lĸp nšn là ván dán gŭ 
Keo, îã nâng cao îòļc tính chŖt cð lý và giá trĞ cĦa 
sþn phŘm gŭ. Ván sàn gŭ kı thuŚt có cŖu tĀo tŃ lĸp 
bš mŐt gŭ tņ nhiên mĒng, lĸp îáy bōng ván dán, 
îišu này làm cho ván sàn ít bĞ giãn nĺ dòĸi tác 
îŮng cĦa thĹi tiŠt và îŮ Řm. 

4. KťT LUşN  

- ïš xuŖt îòļc quy trình công nghŤ dán phĦ 
ván lĀng dĔc có chišu dày 3 mm tŃ gŭ Hòðng lên 
bš mŐt ván dán có chišu dày 12 mm  îŢ sþn xuŖt 
ván sàn kı thuŚt trên thiŠt bĞ ép gia nhiŤt bōng 
dòng îiŤn cao tŗn 

- ChŖt lòļng ván sàn kı thuŚt îòļc xác îĞnh 
bōng các  tính chŖt cð lý cĦa ván sàn kı thuŚt theo 
các tiêu chuŘn hiŤn hành và îáp łng îòļc yêu cŗu 
sń dĨng. KŠt quþ xác îĞnh: khŪi lòļng riêng 0,78 
g/cm3; îŮ tròðng nĺ chišu dày ván 4,36%; îŮ bšn 
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uŪn tĝnh 55,93 MPa; mô îun îàn hūi uŪn tĝnh 
9025,63 MPa; îŮ bšn bš mŐt  1,1 MPa. 
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This article shower the results of study on the application of high - frequency pressing  machine 
on production of 2 - layer engineered wood flooring from a surface layer of 3 mm lenghtwise 
slicing rosewood veneer to a 12 mm plywood. The technological parameter of gluing 3 mm 
lenghtwise slicing rosewood veneer onto the surface of the plywood to produce technical flooring 
on pressing equipment heated with high frequency current was determined. The technological 
process includes following steps: Raw materials preparation; application of adhesive to coating 
materials; pressing coated boards on high - frequency presser; board stabilization; cutting boards; 
UV paint. The quality of engineered flooring was determined by the physical and mechanical 
properties according to current standards. The density was 0.78 g/cm3; thickness swelling was 
4.36%; static bending strength was 55.93 MPa; static bending elastic modulus was 9,025.63 MPa; 
surface soundness was 1.1 MPa 

High frequency pressing equipment, coating materials, engineered wood flooring. 
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